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Spray Plus

Polyester-Spritzfuller

CHARAKTERISTIK
Spray Plus ist ein 2K- Polyester Spritzflller

Leicht schleifbar

Haftung auf Metall

Haftung auf Holz

Haftung auf Polyester-Spachtelstellen
Haftung auf GFK-Teilen

Verfullt kleinere und gré3ere Unebenheiten
e Schnelle Durchtrocknung

e Porenfreie Oberflache

¢ Nicht fur Zink- und Aluminiumuntergrinde

EINSATZGEBIET

Zum Ausfullen von Oberflachenunebenheiten (Schleifspuren, Poren
Woélbungen) an Karosserieteilen sowie im PKW- und LKW-Bereich als auch im
Fahrzeugbau und bei Reparaturen.

PRODUKTANGABEN
Polyesterspachtelmasse
e Farbton: hellgrau
¢ Spez. Gewicht: 1,73g/cm?®
e Lagerstabilitat bei 18-20°C in geschlossenen Originalgebinden: ca. 6 Monate
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¢ Farbton: klar

e Spez. Gewicht: 1,0g/cm?®

e Lagerstabilitat bei 18-20°C in geschlossenen Originalgebinden: ca. 6-7
Monate

¢ VOC - Gehalt: 2004/42/11B (b) (250 ) <2509/l

VERARBEITUNG

UNTERGRUND:

Die oben angefluhrten Untergriinde massen sauber, trocken, fettfrei und angeschliffen
sein, um eine optimale Haftung zu erreichen.

Auf folgenden Untergrinden sollte kein CS Spray oder CS Spray Plus aufgespritzt
werden: Wash Primer, Epoxy Grundierung oder Epoxy Fuller.

Hier kann es zu chemischen Reaktionen kommen und der Untergrund kann wieder
weich werden.

Tipp: Bei Einsatz von Epoxy - ein Epoxy auf Wasserbasis verwenden.

Es ist unbedingt erfolderlich, Vorversuche durchzufihren.

DOSIERUNG:

Nach dem sorgfaltigen Aufrihren des Doseninhaltes werden auf 100 Gewichtsanteilen
Faller 3,5 Gewichtsanteilen CHP-Harter zugegeben und sorgféltig vermischt. Eine
ungenugende Vermischung kann zu Untervernetzungen und damit zu erhohter
Empfindlichkeit gegentber Feuchtigkeit fuhren.

VERDUNNER:

Die Viskositat des Spritzflllers ist bereits auf Spritzviskositat
eingestellt, sollte jedoch eine dunnere Viskositat (z.B. beim letzten
Spritzgang, um Uber einen glatteren Verlauf die Schleifarbeit zu
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reduzieren) gewunscht werden, kann bis zu 2,5 % CS-Spray Verdunner
zugegeben werden.

AUFTRAG:
FlieBbecherpistole, DisengréBe 2,5 mm Durchmesser, Arbeitsdruck 2 - 2,5 bar.

SPRITZGANG:

Das Aufbringen des Spritzfullers erfolgt bei einer Raumtemperatur von 18-20° C
ausschlief3lich mit einer FlieBbecherpistole, versehen mit einer Disengréf3e von 2 mm
bis 3,5 mm Durchmesser und einem Arbeitsluftdruck von 3-4 bar. Die Verwendung einer
Polyesterdise vermittelt eine besonders feine und gleichmaBige Oberflachenstruktur,
die wenig Schleifarbeit erfordert. Mehrere Kreuzgange kénnen nass in nass aufgetragen
werden. Zwischen den Kreuzgangen sollten einige Minuten Abluftzeit gegeben werden,
um einer Ablaufneigung entgegenzuwirken.

REINIGUNG:
Das Spritzgerat sollte unmittelbar nach dem Spritzvorgang, d.h. innerhalb der Topfzeit
mit NC-VerdUnnung gereinigt werden.

TOPFZEIT:
Bei einer Raumtemperatur von 18 - 20° C betragt die Verarbeitungszeit (Mischvorgang
von Faller und Harter) 25 - 35 Minuten.

TROCKENZEIT:

Ist die Wartezeit (bei einer Raumtemperatur von ca. 20° C = 120 - 180 Min.) bis die
geflllerte Flache beschliffen und bearbeitet werden kann. Warme verkarzt, Kélte
verlangert die Trocken- bzw. Aushartezeit, d.h. die Trockenzeit kann bei hheren
Temperaturen beschleunigt werden:

Raum- und Objekttemperatur: 20°C, 2 - 3 Stunden
Raum- und Objekttemperatur: 40°C, 60 Minuten
Raum- und Objekttemperatur: 60°C, 30 Minuten
Raum- und Objekttemperatur: 80°C, 15 Minuten

VOSSCHEMIE GMBH Telefon  +49 (0) 4122/717 -0 www.carsystem.org a trademark of
Esinger Steinweg 50 Telefax  +49 (0) 4122/717-158 www.vosschemie.de VOSSCHE MIE
D-25436 Uetersen E-Mail info@vosschemie.de

v.08 20-04-2021




4 CAR
SYSTEM

S

04/2021

Vor dem Trocknen ist in jedem Fall eine Abluftzeit von etwa
15 Minuten einzuhalten.

SCHLEIFBARKEIT:
Polyester-Spritzfuller ist wegen der hohen Wasserempfindlichkeit trocken zu schleifen.

SICHERHEITSHINWEISE

Die vorstehenden Angaben, insbesondere die Vorschlage fur die Verarbeitung und
Verwendung unserer Produkte beruhen auf unseren Kenntnissen und Erfahrungen im
Normalfall. Wegen der unterschiedlichen Materialien, Untergrinden und abweichenden
Arbeitsbedingungen kann eine Gewahrleistung eines Arbeitsergebnisses oder eine
Haftung, aus welchem Rechtsverhaltnis auch immer, weder aus diesen Hinweisen, noch
aus einer mundlichen Beratung begrundet werden, es sei denn, dass uns soweit Vorsatz
oder grobe Fahrlassigkeit zur Last fallt. Hierbei hat der Anwender nachzuweisen, dass er
schriftlich alle Kenntnisse, die zur sachgemaen und erfolgsversprechenden Beurteilung
erforderlich sind, rechtzeitig und vollstdndig zu unserer Kenntnis Gbermittelt hat.
Schutzrechte Dritter sind zu beachten. Im Ubrigen gelten unsere jeweiligen Verkaufs-
und Lieferbedingungen. Es gilt das jeweils neueste Technische Merkblatt, das von uns
angefordert worden sollte.

Hinweise zum Umgang mit den Produkten und zur Entsorgung entnehmen Sie bitte dem

gultigen Sicherheitsdatenblatt und den entsprechenden Merkbléattern der
Berufsgenossenschaft der Chemischen Industrie.
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